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PRINCIPIO DE LOS PRODUCTOS 
MICROENCAPSULADOS

RECUBRIMIENTO PREVIO

El recubrimiento previo es una técnica desarrollada hace unos 30 
años por los fabricantes de automóviles. En los años 80, las fijaciones 
se aseguraban mediante colas líquidas, pero su aplicación generaba 
muchos problemas en las líneas de montaje. La solución de 
recubrimiento previo se impuso por su facilidad de uso y su buena 
relación calidad-precio.
Ahora se utiliza en todos los sectores industriales. Nuestro parque 
de máquinas especiales nos permite producir tanto pequeñas series 
(1000 piezas) como grandes series (1 millón de piezas) en una amplia 
gama de aplicaciones: tornillos desde M1 a M20, tuercas de M5 a 
M30, ejes, espárragos, racores, tapones, insertos y piezas especiales.
 

FUNCIÓN DE FIJACIÓN

La técnica consiste en recubrir previamente las roscas con una cola 
microencapsulada que se activa únicamente durante el montaje. 
Durante el ensamblaje, el adhesivo liberado por la explosión de las 
microcápsulas se mezcla con el catalizador y encola los elementos 
roscados entre ellos. 

Los ensamblajes atornillados se aflojan por efecto de las vibraciones, 
los choques y las dilataciones térmicas. Para asegurar los ensamblajes 
atornillados evitando que se aflojen, se han desarrollado muchas 
técnicas.
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COMPARACIÓN DE LAS 
SOLUCIONES DE FRENADO 

Tornillo estándar  

Tornillo + arandela elástica  

Tuerca + anillo de nylon
 Tornillo + el rubrimiento 

previo 

FIJACIÓN POR ENCOLADO

La solución antiaflojamiento más 
eficaz es el encolado de roscas 
mediante la técnica del 
recubrimiento previo.

Nos processus sont certifiés ISO 
9001 et répondent aux exigences 
particulières de la construction 
automobile.

Le Tuflok est homologué selon 
de nombreuses normes :
Renault 39-02-010      
P.S.A B141235
DIN 267-28
IFI124 & 524
BS 7715:1994
GM 6189p
WA 970
JFS 02.01.04

Température d’utilisation -56°C à +120°C

Stockage des vis enduites infini

Coefficient de frottement 0.3 / 0.4

Dépôt sur 180° Freinage Faible Mécanique

Dépôt sur 360° Freinage Faible Mécanique + Etanchéité

Réutilisable (démontage / 
remontage complet) 5 fois

Réutilisable plusieurs fois
Bonne résistance aux chocs et aux vibrations
Couple ajustable en fonction de l’application
Position et largeur du patch ajustable 
Remplace les système de freinage type écrou,
écrou auto-freiné, rondelle frein, goupille, etc …
Freinage avec ou sans tension dans l’assemblage
Pas de polymérisation : le freinage et l’étanchéité sont 
immédiats
Bonne résistance aux produits chimiques : alcools, 
pétrole, gasoil, huiles, kérosènes.

Les produits de pré-enduction que nous utilisons sont issus des partenariats que nous entretenons de longue date avec 
les principaux fabricants.

LES AVANTAGES 

CARACTÉRISTIQUES ET PRODUITS

QUALITÉ HOMOLOGATIONS
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Nuestros procesos llevan la 
certificación ISO 9001 y 
responden a las exigencias 
específicas de la construcción de 
automóviles.

Nuestros productos están homologados 
según numerosas normas:
Renault CDC 39.02.010
PSA B14.12.35
DIN 267-27
IFI 25/525
BS 7795
GM 6175
FORD WX200 & 201

Proveedores Producto Color Funciones

3M 2353 Azul oscuro Fijación fuerte

3M 2510 Fijación fuerte a alta temperatura

Precote 30 Amarillo Fijación débil + estanqueidad

Precote 80 Rosa Fijación fuerte

Precote 85 Turquesa Fijación fuerte

Las fijaciones preencoladas sustituyen a las soluciones 
clásicas de fijación gracias a un equilibrio técnico y 
económico incomparable:

Rendimientos superiores: resistencia a las vibraciones sin 
igual

Los productos de recubrimiento previo que aplicamos surgen de colaboraciones que mantenemos desde hace mucho 
tiempo con los principales fabricantes.

VENTAJAS

CARACTERÍSTICAS Y PRODUCTOS

CALIDAD HOMOLOGACIONES

VALORACIÓN ECONÓMICA A FAVOR 
DEL RECUBRIMIENTO PREVIO
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Nos processus sont certifiés ISO 
9001 et répondent aux exigences 
particulières de la construction 
automobile.

Le Tuflok est homologué selon 
de nombreuses normes :
Renault 39-02-010      
P.S.A B141235
DIN 267-28
IFI124 & 524
BS 7715:1994
GM 6189p
WA 970
JFS 02.01.04

Température d’utilisation -56°C à +120°C

Stockage des vis enduites infini

Coefficient de frottement 0.3 / 0.4

Dépôt sur 180° Freinage Faible Mécanique

Dépôt sur 360° Freinage Faible Mécanique + Etanchéité

Réutilisable (démontage / 
remontage complet) 5 fois

Réutilisable plusieurs fois
Bonne résistance aux chocs et aux vibrations
Couple ajustable en fonction de l’application
Position et largeur du patch ajustable 
Remplace les système de freinage type écrou,
écrou auto-freiné, rondelle frein, goupille, etc …
Freinage avec ou sans tension dans l’assemblage
Pas de polymérisation : le freinage et l’étanchéité sont 
immédiats
Bonne résistance aux produits chimiques : alcools, 
pétrole, gasoil, huiles, kérosènes.

Les produits de pré-enduction que nous utilisons sont issus des partenariats que nous entretenons de longue date avec 
les principaux fabricants.

LES AVANTAGES 

CARACTÉRISTIQUES ET PRODUITS

QUALITÉ HOMOLOGATIONS
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 El recubrimiento
previo

Fácil concepción: sustituye a la tornillería estándar sin 
rediseño del ensamblaje

Montaje rápido: no requiere arandela ni cola

Experiencia técnica: la cantidad de cola aplicada en el 
ensamblaje es siempre la misma

Calidad sin fallos: no es posible olvidarse del 
procedimiento de fijación

Disminución sensible de los costes de montaje: 
productividad elevada en taller o en obra

Eliminación de problemas de salud y seguridad 
relacionados con las colas líquidas

Naranja




